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Beim WIG-Schweif3en liegt der Fokus vollumfanglich auf

der hohen Schweifinahtqualitat. Ein kompromisslos stabi-
ler Lichtbogen ist dabei ebenso winschenswert wie ein
grof3er Funktionsumfang des Schweif3gerats.

Die Artis-WIG DC-Gerategeneration meistert diesen Spagat perfekt und vereint beides
in einem kompakten, robusten Geratedesign: Trotz ihrer kompakten Bauweise bietet sie
alle wichtigen Einstellmdglichkeiten, die sonst nur bei den gréfieren Profi-WIG DC-Gera-
ten zu finden sind. Unser Hauptaugenmerk haben wir darauf gelegt, dass das Schweifige-
rat die Eingangsspannung bestmaéglich verwertet. Dies macht die Artis nicht nur energie-
effizient, sondern auch duflerst zuverlassig und produktiv, was letztlich auch Ihren Spaf

am Schweif3en steigert!
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40 % Einschaltdauer
bei maximaler
Ausgangsleistung

30 % Netzspannungs-

toleranz bei

) il
maximaler

Ausgangsleistung

96 V265 V
Netzspannu
sorgung

Die Highlights

ngsver-

9,8 kg

IP23-Schutz

XT-Variante

WIG-Brenner

optional mit LED

Vier Minuten schweifien ohne Pause,
je nach Modell bei 170 oder 210 Ampere.

Ein enormer Vorteil insbesondere bei schlecht abgesicher-
ten Stromnetzen: Spannungsschwankungen bzw. eine zu
geringe Eingangsspannung kann die Inverter-Technologie
optimal ausgleichen, sodass stets die maximale Ausgangs-
leistung bereitgestellt wird.

Die hohe Bandbreite der Spannungsversorgung
macht die Artis 170/210 mit fast jedem Stromnetz
weltweit kompatibel.

— Updatefahig per USB

— Generatortauglich

— Passende Fuffernregler
im Sortiment

— Hochfrequenzziindung

— 40 % Einschaltdauer bei
maximaler Ausgangsleistung



Artis 300

40 % Einschaltdauer
bei maximaler
Ausgangsleistung

10 % Netzspannungs-
toleranz bei maximaler
Ausgangsleistung

180 - 633 V
Netzspannungsversorgung

Die
Highlights

Vier Minuten schweif3en ohne Pause,
bei 300 Ampere und 40°C Umgebungs-
temperatur

Ein deutlicher Vorteil, besonders bei weniger
stabilen Stromnetzen: Spannungsschwankungen
oder eine geringe Eingangsspannung kdnnen
durch die Inverter-Technologie teilweise aus-
geglichen werden, wodurch in vielen Fallen eine
konstante Ausgangsleistung ermdglicht wird.

Die hohe Bandbreite der Spannungsversorgung
macht die Artis 300 XT mit fast jedem Stromnetz
weltweit kompatibel.

— Updatefahig per USB

— Generatortauglich

— Passende Fufifernregler
im Sortiment

— Hochfrequenzziindung

— 40 % Einschaltdauer bei
maximaler Ausgangsleistung

Gasgekuhlte oder
wassergekihlte Variante

XT-Variante
5 EasyJobs
Favoriten-Taste

WIG-Brenner
optional mit LED



Artis 300 XT-Variante

Energieeffizienz fur alle Leistungsklassen

Wirtschaftlich und
leistungsstark

Eine echte Allrounderin: Die Artis-Extended
Variante ist ausgelegt flir Netzspannungen von
200 bis 575 V und somit weltweit einsetzbar.
Abhéangig von der Leistungsklasse und Netz-
absicherung sind im einphasigen Betrieb bis zu
300 A moglich.

Die Artis XT ist die ideale Wahl fur Betriebe,
die Wert auf Energieeffizienz und Leistungs-
fahigkeit legen.

Besonderheiten der
Extended (XT)-Variante

— Verfugbar fir gas- oder wasser-
gekihlte Varianten

— Weltweit einsetzbar

— Volle Generatortauglichkeit

— Optimierte Schweifiperformance

durch héhere Ausgangskennlinie




Hightech

bei jeder Schwdi

Intelligent
schweifden

Die digital-resonante Intelligenz
reagiert optimal auf Spannungs-
schwankungen und gewahrleistet
dadurch einen kompromisslos
stabilen Lichtbogen.



Energieeffizient, robust
und zuverlassig

Filter als Standard

Wir statten unsere Gerate mit einem wiederverwendbaren
Staub-/Schmutzfilter aus und sorgen so daflir, dass die
Leistungskomponenten im Inneren der Geréate frei von
Schmutz bleiben.

FPP — Fronius Power Plug
(fOr Artis 170/210 XT)

Mithilfe eines wasserdichten, verriegelbaren Geratesteck-
verbinders auf der Rickseite des Schweifigerats konnen Sie
das Netzkabel/den Netzstecker — je nach Verwendungsort —

einfach und schnell wechseln.

TMC — TIG Multi Connector

Der einheitliche Anschluss flr Peripheriegerate wie
SchweiRbrenner mit Spezialfunktionen (Up/Down, Poten-
tiometer) oder Fernregler schafft produktiibergreifende

Vorteile fir Anwenderinnen und Anwender.

Robust, stabil
und funktional

Der Funktionstrager ist das zentrale Element im konst-
ruktiven Aufbau des Schweif3gerats. Er halt alle Kom-
ponenten an Ort und Stelle. Wie das Gehause ist er aus
widerstandsfahigem Kunststoff gefertigt und weit Uber
die Norm hinaus auf mechanische Belastungen getestet.
Das garantiert bestmdgliche Robustheit.




Fur intuitives und sicheres Arbeiten

Durchdachtes
Bedienkonzept

Ihr Die ausgekliigelte Technik im Inneren der Artis
. . sorgt daflr, dass Sie sich voll und ganz auf Ihre
Vollgepackt mit Schweif3- Schweifinaht konzentrieren kénnen — unabhangig
TeChnOlogie Uberzeugt potenzial von Spannungsschwankungen — und bei stets
. . —  stabilem Lichtbogen.
die Artis dennoch im Fokus
durch ihr praktisches
Bedienkonzept mit Einfache und
. intuitive Bedienung Optimal geschiutzt
einfachem Dreh- und TR PR
zur raschen Einstellung der durch den nach hinten
DFUCkknOpf und Parameter versetzten Bedien-

bereich

ubersichtlicher,

beleuchteter
Funktionsanzeige.

Artis 170/210

Dreh- und Drickknopf Gaspruftaste Einstelltaste

zum Einstellen der wich- zur Uberpriifung des Gas- Schweifiverfahren

tigsten Schweilparameter flusses und zum Spllen 2-Takt-, 4-Takt-, Elektro-

auf der Funktionskurve des Schlauchpaketes nach den-Modus und CELMo-
langerem Stillstand dus (bei Artis 170/210

im Hintergrundmen
10 anwahlbar)



Artis 300

Statusanzeige

Schweifdverfahren

flir 2-Takt-, 4-Takt- und
Elektroden-Modus und CEL-
Modus (bei Artis 170/210 im
Hintergrundmenl anwéahlbar)

Individuell einstellbar

zahlreiche Einstellméglich-
keiten im Hintergrundment
(Startstrom,

Absenkstrom I2, HotStart,
SoftStart,...etc.)

dfy ’
b d

Favoriten-Taste

Hintergrundparameter in
der 1. Menuiebene speichern
und schnell abrufen

5 EasyJobs

schnelles und einfaches
Abspeichern wiederkehren-
der Schweilaufgaben in

1. Menlebene — mit nur
einem Tastendruck
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400-V-Schutzbeschaltung
(far Artis 170/210)

Sie verhindert eine Beschadigung,
wenn das Gerat an eine zu hohe
Spannungsversorgung ange-
schlossen wird.

PFC — Power
Factor Correction
(fUr Artis XT)

Sie sorgt fur eine adaptive Strom-
aufnahme und nutzt somit die
vorhandene Leistung effektiv:
Es wird nur so viel Leistung vom
Stromnetz gezogen wie notwen-
dig. Das spart Energie ein, bietet
die Moglichkeit, langere Netzzu-
leitungen zu verwenden, verbes-
sert die Generatortauglichkeit
und fihrt zu hdheren Schweif3-
strémen — ohne Ausldsen des
Leitungsschutzschalters.

Time Shutdown/
Stand-by-Modus

Nach einer definierten Zeitspan-
ne schaltet das Leistungsteil ab.
Das Gerat geht in den Stand-
by-Modus tUber, um den Energie-
verbrauch in dieser Zeit auf ein

Minimum zu reduzieren.

Geringe
Leistungs-
aufnahme

Durch einen verbesserten Leis-
tungsteilaufbau und die Power-
Factor-Correction-Technologie
kommt die Artis 170/210 mit bis

zu 40 % weniger Eingangsleistung
aus als vergleichbare Wettbewerbs-
gerate — und das bei gleicher
Ausgangsleistung.

13



Gasvorstromzeit/

Gasnachstromung

automatisch und manuell

Das Schweifgerat, das mitdenkt: Je nach
eingestelltem Schwei3strom berechnet die
Artis die Dauer der optimalen Gasnach-
stromzeit automatisch. Dies verbessert den
Gasschutz des Schweinahtendes und der
Wolframelektrode.

Trigger Mode OFF:
automatische
Abschaltung

Ist der Schweifdvorgang beendet, schaltet
sich der Schweifistrom nach einer gezielten
Anderung der Lichtbogenldnge automa-
tisch ab.

TAC-Funktion fur
bis zu 50 % Zeitersparnis
beim Heften von Werkstoffen

Mittels Pulsstrémen wird das Schmelzbad
in Schwingung gebracht. Das erleichtert
Ihnen das Zusammenheften von Bauteilen
und verkirzt die Heftdauer. An den Heft-
stellen gibt es geringe bis gar keine Anlauf-
farben.

PTD — Puls/TAC-Display-
Funktionskurve

So kénnen Sie am Bedienpanel die Funk-
tionskurve um zwei zusatzliche Parameter,
L,Puls” und ,TAC", erweitern.

WIG-Pulse-Funktion:
Schweifden auch bei
dunnen Blechstarken

Pulsschweilen kommt vor allem bei Zwangsla-
gen oder beim Verschweiflen besonders diinner
Materialien zum Einsatz. Der Einstellbereich
beim Pulsen liegt bei bis zu 990 Hz.

Touch-Hochfrequenz-
Zindung st

Verlangt zum Beispiel die eingeschrankte
Bauteilzugénglichkeit die Verwendung von
Schweiflbrennern ohne Brennertaster, ist
die Touch-HF-Zindung gefragt: Die Ma-
schine erkennt das Berihren des Werkstu-
ckes und ztindet — nach dem Ablauf einer
definierten Zeitspanne — den Lichtbogen
punktgenau an der gewlinschten Stelle.

N
WIG-Schweif’brenner =

mit unterschiedlichen \_?
Bedienmaoglichkeiten

Je nach Wunsch stehen Ihnen unsere WIG-
Schweif3brenner mit Standard-,
Up/Down-Funktion, Long Trigger oder
Potentiometer zur Verfligung.

Punktier- und

Intervallschweifden: CCQ

wiederkehrende

Schweiflverbindungen

Mit dem Punktier-Modus kénnen Sie Schweif3punkte in
gleichmafiigen Intervallen setzen. Mit der frei einstellbaren
Intervall-Pausenzeit kdnnen Sie diese auch als Intervall-
schweiflung weiterfihren.




Absenk-
strom I,

Der Absenkstrom wird nur
beim WIG-4-Takt-Schweiflen
verwendet. Er erméglicht es
Ihnen, wahrend des Schweif3-
prozesses den Hauptstrom
beliebig zu verringern oder zu
erhdhen.

Missen Sie wahrend des
Schweiflens Zusatzmaterial
wechseln, kénnen Sie den
Absenkstrom mit einer
Slope-Zeit versehen.

Der Absenkstrom kann bis
zu 200 % zum Hauptstrom
eingestellt werden, wenn
z. B. ein Heftpunkt Gber-
schweifit werden muss.

Slope 1 Slope 2

Absenkstrom

Je nach eingestelltem
Absenkstrom kann ein
Up- oder Down-Slope
verwendet werden.

Absenkstrom bis zu
200 % zum Hauptstrom

L



Schweif3-
funktionen




Kein Festkleben
Kein Abreif3en des
Lichtbogens

Elektroden-Pulsschweif}en

SoftStart

Der Elektroden-Puls-Modus ermdglicht
bessere Schweifieigenschaften in Zwangs-
lagen sowie hohere Spaltiberbrickbarkeit.
Bestens geeignet ist er fir das Steignaht-
schweif3en.

HotStart-Funktion
beim Zunden des
Lichtbogens

Um die Elektrode leichter ziinden zu kdn-
nen, wird bei der Zindung am Schweif3gerat
fUr einen Sekundenbruchteil der Strom
erhoht.

CEL-Elektroden

Optimale Kennlinie fiir das Verschweif3en von
CEL-Elektroden. Daflir ist eine hohere Leer-

laufspannung bzw. Ziindleistung notwendig.

Perfektes

Zundverhalten

Elektroden-Pulse-

schweiflen

Diese Funktion sorgt beim Schweif3start fir
einen stabilen Lichtbogen und wurde spe-
ziell fUr basische Elektroden entwickelt, die
mit niedrigem SchweiBstrom verschweif3t

werden.

Dynamik

Wenn man basische Elektroden mit grob-
tropfigem Werkstofflibergang unter wenig
Strom verschweif’t (unterbelastet), besteht
die Gefahr des Klebenbleibens. Um dies
auszuschlieen, wird kurz vor dem Kle-
benbleiben fir Sekundenbruchteile mehr
Strom zugefuhrt. Die Elektrode brennt sich
frei, das Klebenbleiben wird verhindert.

Anti-Stick

Bei Auftreten eines Kurzschlusses (Festkle-
ben der Elektrode beim Elektrodenschwei-
Ren) wird der Schweif3strom unterbrochen.
Das verhindert ein Ausglihen der Elektrode
sowie grobere Schweif3nahtfehler.

TrackingArc

Fungiert wie eine ,Taschenlampe"”: Die Zindung
des Lichtbogens mit nur acht Ampere erleich-
tert das Auffinden der exakten Startposition
beim Wiederzinden nach Schwei3stopp oder
einem Elektrodenwechsel. So vermeiden Sie
SchweiBfehler wie ungenligend befillte Endkra-
ter oder Kerbwirkung sowie lastige Nacharbei-
ten. Die TrackingArc-Funktion ist speziell fur
Anwendungen geeignet, in denen kein Automa-

tik-SchweiBhelm oder -schirm verwendet wird.

Aufgrund der feinschuppigen

Nahtoptik eignet sich der
Elektroden-Puls-Modus

auch flr Sichtnahte.
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Optionen

Fernregler zum Starten
des SchweiBBprozesses und
Einstellen der wichtigsten

SchweilBparameter.

MagicCleaner 150/300
Reinigen und Passivieren von
WIG-SchweiBnahten und
Edelstahloberflachen

Technische Daten Artis 170/210

Netzspannung U1 1x230V 1x120V 1x230V

Netzspannungstoleranz -30 %/+15 % -20 %/+15 %  -30 %/+15 %
Netzfrequenz 50/60 Hz
Netzabsicherung (trage) 16 A 20 A 16 A

Maximale Primarleistung 2,7 KVA 1,75 kVA 2,7 KVA
(100 % ED) (140 AWIG) (100 AWIG) (140 A WIG)

40 % ED 170 A 140 A 170 A

100 % ED 140 A 100 A 140 A

Elektrode
110 o 110

Leerlaufspannung (Puls)
Leerlaufspannung (Puls)
Elektrode o7V

Ausgangsspannungs-be-

10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V

reich WIG 10,4-16,8 V

Ausgangsspannungs-

bereich Elektrode 20,4—26,0 V
1P 23

435 x 160 X 310 mm

Sicherheitssymbole S

1x230V 1x120V 1x230V

Netzspannung U1

Netzspannungstoleranz -30 %/+15 % 20 %/+15 %  -30 %/+15 %

Netzfrequenz 50/60 Hz
Netzabsicherung (trage) 16 A 20 A 16 A
Maximale Primarleis- 31 kVA 1,75 kVA 31 kVA

tung (100 % ED) (160 AWIG) (100 AWIG) (160 A WIG)
Cos ph 0,99

10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V

40 % ED 210 A 170 A 210 A

100 % ED 160 A 100 A 160 A

hweif3strom
Elektrode

Scl
40 % ED 180 A 120 A 180 A
60 % ED 150 A 100 A 150 A
WI

10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V

Leerlaufspannung (Puls
P g (Puls) 55
(c]
Leerlaufspannung (Puls)
Elektrode o7V

Ausgangsspannungs-

10,4—18,4 V
bereich WIG . 5
Ausgangsspannungs- 20.4-272

bereich Elektrode

Abmessungenlxbxh 435 X 160 X 310 mm

Sicherheitssymbole S
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TU Car 2 Easy

Einfache und platzsparende
Variante fir alle
Artis-Modelle.

Tool Case 85/120

einfacher und sicherer
Transport von SchweiBBgerat
und Zubehor

Technische Daten Artis 300

>
&
o
[e]
(9]

3x 400 V 3x200-575V/1x230V
(r:g)g;all;lz)frlmarlelstung 5.7 KVA 5,6 KVA
0,99

10 min/40 °C (104 °F), U1 = 3 x 400 V

40 % ED 300 A
60 % ED 260 A
100 % ED 210 A 230 A
SchweiBs . o o _
Elektrode 10 min/40 °C (104 °F), U1 = 3 x 400 V
40 % ED 250 A
60 % ED 220 A
100 % ED 180 A
Leerlaufspannung (Puls)
WIG 39V
Leerlaufspannung (Puls)

101V
Elektrode
Ausgangsspannungs-
bereich WIG 103-220V
Ausgangsspannungs-

20,4—30,0 V

bereich Elektrode 43

IP 23

558 x 210 x 369 mm
21,96 x 8,27 x 14,53 in.

Abmessungen|xb x h

(2]
o
H
=

19,9 kg (43,9 Lb) 19,35 kg (42,7 Lb.)

Priifzeichen CE, S, UKCA CE, §, UL-/CSA

Artis 300 DC/G/XT

Netzspannung U1 3x 400V 3X200-575V/1x230V

Netzspannungstoleranz 10/ +10 %
Netzfrequenz 50/60 Hz
Netzabsicherung (trige) 16 A 30 A 30A
Maximale Primérleis-

kVA kVA
tung (100 % ED) B 56
Cos phi 0,99

10 min/40 °C (104 °F), U1 =3 x 400 V

40 % ED 300 A
60 % ED 260 A
100 % ED 210 A 230 A
Schweist . o o _
Elektrode 10 min/40 °C (104 °F), U1 = 3 x 400 V
40 % ED 250 A
60 % ED 220 A
100 % ED 180 A
Leerlaufspannung (Puls)
WIG 39V
Leerlaufspannung (Puls)

101V
Elektrode
Ausgangsspannungs-
bereich WIG 103-220V
Ausgangsspannungs-

20,4—30 V
bereich Elektrode 43
Schutzart IP 23
8 x 210 X 561
Abmessungen | x b x h 558 x xS m”."
21,96 x 8,27 x 22,09 in.

Kiihlleistung bei
Q=11/min + 25 C° (77°F)

800 W

Max. Férdermenge 1,0 I/min/0,26 gal (US)/min

Max. Forderhéhe 50 m/16,4 ft. 0,42 in.

Artis 300 DC/W Artis 300 DC/W/XT

19



Funktionsubersicht

TAC Funktion v v v

TIG-Comfort-Stop
Punktier- und Intervallschweifien

MMA- und CEL-Schweifien

Connected
by welding
United

by passion

Anti-Stick-Funktion

HotStart-Funktion
SoftStart
Tracking-Arc

ch HF dun

Generatortauglichkeit

Einstellbarer Time Shutdown/
Standby-Modus

SN N N N O N N N U N NN

NN U N U N N N N N U NN

x
[
|

.,
(=g
@
x
n
n
c
5
x
o
E
o

|

|

Erw

Wir stellen Verbindungen in den Mittel-

5 EasyJobs - - .
punkt — zwischen Menschen, Branchen

D A N N NI U N O N N N U N NN

Favoriten-Taste und Metallen. Mehr erfahren Sie hier.

[=] =] www.fronius.com/
welding/aboutus

Garantie-

Full Warranty

Aktivierung \ <

Profitieren Sie von unserer

Fronius Herstellergarantie fir 3 Jahre:
https:/warranty.fronius.com/

Alle Angaben sind trotz sorgfaltiger Bearbeitung ohne Gewahr — Haftung ausgeschlossen. Urheberrecht © 2026 Fronius™. Alle Rechte vorbehalten.

Text und Abbildungen entsprechen dem technischen Stand bei Drucklegung. Anderungen vorbehalten.
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F+41 44 817 9955
sales.switzerland@fronius.com
www.fronius.ch

F +49 6655 916 94-30
sales.germany@fronius.com
www.fronius.de

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 34 90
sales.austria@fronius.com
www.fronius.at

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com

M1,02,0031,DE Okt 2025



